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VORWORT

Diese Zusatz-Wartungsanleitung beinhaltet neue Arbeitsschritte und Service-Daten fir die XJR1300SP
'99. Um einen Gesamtuberblick Uber alle Service-Arbeiten zu erhalten, mul3 folgende Wartungsanleitung
hinzugezogen werden:

XJR1300 (L) WARTUNGSANLEITUNG:5EA3-AG1

XJR1300SP '99
ZUSATZ-WARTUNGSANLEITUNG
[0 1998 Yamaha Motor Co., Ltd.
1. Auflage, Dezember 1998
Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck,
Vervielfaltigung und Verbreitung, auch
auszugsweise, ist ohne schriftliche
Genehmigung der Yamaha Motor Co., Ltd.
nicht gestattet.
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ZUR BEACHTUNG

Die vorliegende Wartungsanleitung wurde von der Yamaha Motor Company fur Yamaha-Vertragshandler
und deren qualifizierte Mechaniker zusammengestellt. Eine solche Anleitung kann umfassende Kenntnis-
se auf dem Gebiet der Motorradtechnik nicht ersetzen. Im Interesse der Betriebssicherheit wird daher vor-
ausgesetzt, dald jeder, der diese Anleitung zur Durchfihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten be-
nutzt, ein grundliegendes Verstandnis von Mechanik und Motorrad-Reparaturarbeiten hat. Reparaturen
ohne die entsprechende Ausbildung kénnen die Betriebssicherheit des Motorrads beeintrachtigen bzw.
Defekte zur Folge haben.

Die Yamaha Motor Company, Ltd. ist stindig darum bemiiht, ihre Modelle weiter zu verbessern. Modifika-
tionen und wesentliche Anderungen im Bereich von Technik und Wartung werden allen autorisierten Yama-
ha-Handlern bekanntgegeben und in spateren Ausgaben dieser Wartungsanleitung bertcksichtigt.

HINWEIS:
Anderungen an Design und technischen Daten jederzeit vorbehalten.

WICHTIGE INFORMATIONEN

Besonders wichtige Informationen sind in dieser Anleitung wie folgt gekennzeichnet.

& Das Ausrufezeichen bedeutet: GEFAHR! ACHTEN SIE AUF IHRE SICHERHEIT!

AWARNUNG Ein MiRachten dieser WARNUNGEN bringt Fahrer, Mechaniker und andere Per-
sonen in Verletzungs- oder Lebensgefahr.

ACHTUNG: Unter ACHTUNG sind VorsichtsmaRnahmen zum Schutz des Fahrzeugs vor
Schéaden aufgefihrt.

HINWEIS: Ein HINWEIS gibt Zusatzinformationen und Tips, um bestimmte Vorgange oder
Arbeiten zu vereinfachen.
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BENUTZERHINWEISE
Diese Wartungsanleitung wurde zusammengestellt, um dem Mechaniker ein leicht verstéandliches Nach-
schlagewerk in die Hand zu geben, in dem alle dargestellten Arbeitsvorgéange (Ein- und Ausbau, Zerlegung
und Zusammenbau, Prifung und Reparatur) detailliert und in der entsprechenden Reihenfolge beschrie-
ben sind.
(D Die Anleitung ist in mehrere Kapitel gegliedert. Eine Abkiirzung und ein Symbol in der oberen rechten
Ecke weisen auf das entsprechende Kapitel hin.
Siehe hierzu “SYMBOLE”".
(2 Jedes Kapitel ist in Abschnitte unterteilt. Der Titel dieser Abschnitte befindet sich in der Kopfzeile jeder
Seite, ausgenommen in Kapitel 3 (“REGELMASSIGE INSPEKTIONEN UND EINSTELLARBEITEN") in
dem Untertitel erscheinen.
(@ Untertitel erscheinen in kleinerem Druck als Uberschriften.
(4) Am Anfang jedes Abschnitts (iber Ausbau- oder Zerlegungsarbeiten befinden sich Explosionszeichnun-
gen, welche die Bauteile und die korrekte Reihenfolge beim Zerlegen veranschaulichen.
(® Die in den Explosionszeichnungen dargestellten Teile und Baugruppen sind in der Reihenfolge der Ar-
beitsschritte numeriert. Zahlen in einem Kreis stehen fiir Demontage.
(6 Symbole in den Explosionszeichnungen weisen auf Schmierstellen oder die Erneuerung von Bauteilen
hin.
Siehe hierzu “SYMBOLE".
(7 Eine Tétigkeitsiibersicht begleitet die Explosionszeichnung und nennt Arbeitsreihenfolge, Bezeichnun-
gen der Bauteile, besondere Bemerkungen etc.
Umfangreiche Arbeitsvorgange werden in den einzelnen Abschnitten ausfihrlich und in der richtigen
Reihenfolge beschrieben. Dort befinden sich auch Angaben Uber erforderliche Spezialwerkzeuge, Soll-

und Einstellwerte.
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1. Klauen der Sicherungsscheibe aufbiegen.
2. Losen
«Mutter der Kupplungsnabe (D
HINWEIS:
Die mit dem

und die
Universal-Kupplungshalter
90890-04086

~—1®
3. Demontigren:

«Kupplungsnabenmutter 3
«Sicherungsscheibe 3)
«Kupplungsnabe @)
«Anlaufscheibe @)

« Distanzstiick &)

+Lager @
@

*m\ \
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HINWEIS: —
Zwel Schrauben (6 mm) @) in das Distanzstick
einsetzen und das Distanzstick durch Ziehen an
den Schrauben herausnehmen

REIBSCHEIBEN KONTROLLIEREN
@‘ P “Arbeitssohritt) Bauteile P Bemerkungen bDer nachfalgende Vorgang gilt lir alle Reibschei-
en.
14| Kupplungsnabe 1 1. Kontrolieren:
15 | Sicherungsring 1 *Reibscheiben
18 | Stahlscheibe 1
17 | Federring 1
18 | Federringsitz 1
19 | Reibscheiben {schmal) 1 || Siehe unter "KUPPLUNG
)
1
1
1

Schaden/Verschlei — Reibscheiben kom-
plett erneuern,
2. Messen:
+Reibscheibenstérke
Night im Sollbereich — Reibscheiben komplett
ernguern,
HINWEIS:
Die Reibscheiben an vier Stellen messen.

Reibscheibenstarke
29-3,1mm
<VerschieiBgrenze>: 2,8 mm

20 | Anlauischeibe DEMONTIEREN/MONTIEREN".
21 Distanzstiick
22 |Lager

23 | Kupplungskorb

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
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SYMBOLE
Folgende Symbole gelten nicht fir alle Fahrzeu-

ge.
Die unter () bis (@) abgebildeten Symbole weisen
auf die Themen der einzelnen Kapitel hin.

(D Allgemeine Daten

(2) Technische Daten

@ Regelmalige Wartungs- und Einstellarbeiten
(4) Motor

(B) Vergaseranlage

(6) Fahrwerk

(7) Elektrische Anlage

Fehlersuche

Die Symbole (9) bis @6 weisen auf die folgenden
Angaben hin.

(9) Wartung bei montiertem Motor maglich

@0 Art und Menge einzufillender Flissigkeiten
1) Schmiermittel

@2 Spezialwerkzeug

@3 Anzugsmomente

@ VerschleiB3grenze, Spiel

@9 Motordrehzahl

@6 Elektrische Sollwerte

Die Symbole @7 bis 22 werden in den Explosions-
zeichnungen verwendet und weisen auf Schmier-
stellen und entsprechende Schmiermittel hin.

@7 Motordl verwenden

Getriebed! verwenden

@9 Molybdandisulfidl verwenden

@0 Radlagerfett verwenden

@) Leichtes Lithiumseifenfett verwenden

22 Molybdéandisulfidfett verwenden
Die Symbole @3 und @4 in den Explosionszeich-
nungen haben folgende Bedeutung:

@3 Klebemittel (LOCTITE") auftragen
@4 Neues Bauteil verwenden
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TECHNISCHE DATEN | SPEC | U™*

DATEN
TECHNISCHE DATEN

Modell XJR1300SP

Modellcode: 5EAS (SF) (G) (A)
SEAG (GB) (D) (NL) (B) (F) (P) (1) (GR) (N) (SW)
(E)

WARTUNGSDATEN
FAHRWERK
Gegenstand Standard Grenzwert
Hinterradaufhangung:
StoRdampfer-Dampfungshub 88 mm oo
Freie Lange der Feder 230 mm oo
Einbaulange der Feder 212mm oo
Federrate (K1) | 17,8 N/mm (1,82 kg/mm) oo
(K2) | 21,6 N/mm (2,2 kg/mm) oo
(K3) | 23,7 N/mm (2,42 kg/mm) oo
Federweg (K1) | 0=32mm oo
(K2) | 32 -62 mm oo
(K3) | 62 -88 mm oo
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